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Es ist bekannt, daB zur Herstellung von Zwischen- 
und Endprodukten und auch zur Behandlung von einzel- 
nen Stoffen in vielen Fallen die Notwendigkeit der Fest- 
stoffkonzentrationserhohung durch teilweise oder voll- 
standige TrocknungsmaBnahmen bzw. durch Entzug 
von Flussigkeiten — vornehmlich von Wasser — be- 
steht Die hierfur zu treffenden MaBnahmen sind einer- 
seits von der Art des Ausgangsmaterials bzw. der Aus- 
gangsmaterialien und andererseits von dem angestreb- 
ten Ziel abh^ngig. 

- Eine der wirtschaftlichsten Losungen besteht darin, 
durch eine reine Gravitationstrennung zwei oder mehr 
Phasen. zu.scha£f en, von denexi^dann;di&Flussigkeitspha-. 
se entzogen wird. Beispiele sind hierzu Sand-Wasser- 
Gemische, die Feststofferhdhung in pumpfahigen 
Schlammen, wie beispielsweise KJarschlamme usw. 

Unterstutzt oder grundsatzlich erst eingeleitet wird 
eine derartige Phasentrennung durch Zugabe entspre- 
chender Energien, wie beispielsweise Vermischen, Ruh- 
ren, Einbau von Schikanen usw., oder durch die Behand- 
lung mit zusatzlichen Stoffen aller Art, wie beispielswei- 
se Polyelektrolyten bei KJarschlanunen. 

Eine weitere, intensivere Trennung wird durch den 
Einsatz entsprechender Maschinen erreicht. So wird die 
Gravitadonstrennung mit oder ohne zusatzlichen Ein- 
satz von weiteren Hilfsstoffen (z. B. Polyelektrolyte bei 
Kl^sehianunen) in Zentrifugen oder Dekantem intensi- 
viert Filteranlagen jeder Art mit und ohne vorherige, 
zuzugliche Kondidonierung des Ausgangsmaterials be- 
wirken ebenfalls einen Flflssigkeitsentzug bzw. eine An- 
bebung des Feststoffgehaltes in den einzehien Medien. 
Zu diesen Filteranlagen gehoren u. a. die Trommeldreh- 
f ilter, die Siebbandpressen, die Kammerfilterpressen, 
die Membranfilterpressen, Kolbenfilterpressen usw. 

Erganzt werden diese MaBnahmen im Sinne einer 
hoheren Effizienz — entsprechend einem starkeren 
Flussigkeitsentzug bzw. einer grdfieren Feststoffkon- 
zentrationserhdhung — durch thermische Behandlungs- 
anlagen. Thermische Trocknungsanlagen sind heute 
Stand der Technik und werden vielerorts elngesetzt. Es 
handelt sich hierbei in der Kegel um Verdunstungs- oder 
aber um Verdampfungstrockner. Sie sind unterteilt in 
die beiden Hauptgruppen Kontakt- und Konvektions- 
trockner. Hierzu gehdren die Trommeltrockner, Schel- 
bentrockner usw. 

Probleme entstehen haufig bei den bekannten MaB- 
nahmen der FeststoffkonzentrationserhShung bzw. dem 
Flussigkeitsentzug dadurch, daB das erwunschte Ergeb- 
nis nicht erreicht wird So sind beispielsweise bei den 
MaBnahmen, denen lediglich der Gravitadonseffekt zu- 
grunde liegt, die erzielten Ergebnisse verhaltnismaBig 
gering. Bei Klarschlammen konnen somit die Feststoff- 
gehalte — besdmmt durch Trocknen bis zur Gewichts- 
konstanz bei 105**C — von beispielsweise 0,1% auf in 
der Regel max. 10—12% angehoben werden. Die auf 
dem Markt befmdlichen Filteranlagen (Bandfilter, 
Trommeldrehfilter, Kammerfilterpressen. Membrantil- 
terpressen, usw.) ermdglichen erheblich gunstigere Er- 
gebnisse. So konnen die Endfeststoffgehalte nach Ein- 
satz derartiger Aniagen je nach Art des Ausgangsmate- 
rials in der Regel 20—60% betragen. Sollen hdhere 
Flussigkeitsentfernungen erreicht werden bzw. hohere 
Feststoffgehalte erzielt werden, so wird nach dem heuti- 
gen Stand der Technik die thermische Trocknung bzw. 
Verdampfung oder Verdunstung in Form entsprechen- 
der Aniagen elngesetzt In zahlreichen F^len ist dies 



von vornherein erforderlich, weil aufgrund der Konsi- 
stenz des Ausgangsmaterials beispielsweise bei homo- 
genen und/oder thixotropen Gemischen wcder Gravita- 
tions-, Flotations- noch Hlteranlagen fiir derartige MaB- 
5 nahmen geeignet sind. 

Die thermischen Behandlungsanlagen ermoglicheii in 
der Regel einen voUstandigen Flussigkeitsentzug bzw. 
eine Anhebung des Feststoffgehaltes bis auf 100%. 
Als nachteilig erweisen sich bei alien Mdglichkeiten 
10 nach dem derzeitigen Stand der Technik entweder die 
zu geringe Effizienz oder aber die recht hohen Invesd- 
tionskosten und nicht zuletzt die teilweise doch sehr 
erheblichen Energiekosten. Nicht selten sind zuzugliche 
Investitions- und Energiekosten erforderlich, um eine 
15^. . Umweltbelastung. durch. die: thermische. Losung zu ver- . 
meiden (z. B. Abgasreinigung). Die Energievorrate wer- 
den zuzuglich abgebaut, fuhren zu einer Verknappung 
und treiben erneut die Kosten hierfur in die Hohe. 
Dort, wo es moglich und ausreichend ist, mit einer 
20 Gravitationstechnik zu arbeiten, kdnnen in der Regel 
die Investitions- und Betriebskosten reiativ gering ge- 
halten werden. Dies trifft hierbei auch fiir die spezifi- 
schen Kosten kleinerer und Kleinstanlagen zu. Der ei- 
gentliche Erfolg des Flussigkeitsentzuges bzw. der Fest- 
25 stoffkonzentrationserhShungist jedochbegrenzt 

Filteranlagen aller Art erfordem jedoch einen Min- 
destinvesdtionsaufwand, so daB hier die EfHzienz mit 
den Kapazitaten steigt, so daB diese Aniagen aus win- 
schaftlicher Sicht fOr geringe Kapazitaten nicht inuner 
30 geeignet sind. Darfiber hinaus sind auch hier die zu er- 
reichenden Endergebnisse sehr begrenzt. 

Die thermischen Trocknungsanlagen bewirken hier 
hinsichtlich des Endzieles — von wenigen hygroskopi- 
schen Rahmenbedingungen abgesehen — doch in der 
35 Regel jedes gewunschte Ergebnis bis zu einem voUstan- 
digen Flussigkeitsentzug bzw. einer 100 %igen Fest- 
stoffkonzentration. Derartige Verfahrenstechniken sind 
jedoch in der Investition auBerordentlich kosteninten- 
siv, so daB sie, um effizient zu sein, mit recht groBen 
40 Kapazitaten ausgelegt und erstellt werden sollten. Die 
Betriebs- und Unterhaltungskosten sind neben dem Ka- 
pitaldienst recht erheblich, der Energieaufwand be- 
trachdich. 

Gelost werden alle vorgenannten Probleme durch 

45 das erfindungsmaBige Verfahren. Dieses Verfahren 
kann fur jede Durchsatzleistung — auch fur kleine und 
kleinste Kapazitaten — wirtschaftlich erstellt und be- 
trieben werden. Ober die kostenfrei zur Verfugung ste- 
hende Wind-, Sonnen- und atmospharische Strahlungs- 

50 energie hinaus besteht so gut wie kein Energiebedarf. 
Die Bedienung und Wartung ist problemlos. Der Feuch- 
tigkeitsentzug wird nahezu vollstandig erreicht Fast je- 
der beliebige Endfeststoffgehalt wird je nach Art des zu 
behandelnden Ausgangsmaterials erzielt 

55 Alle vorgenannten Ergebnisse werden erfindungsma- 
Big dadurch erreicht, daB eine Zwischenlagerung der zu 
trocknenden Medien auf moglichst beweglichen Fia- 
chen erfolgt Diese Flachen kdnnen auch in beliebiger 
Anzahl von Etagen ubereinander angeordnet sein. Sie 

60 werden vorzugsweise aus in sich geschlossenen Bauein- 
heiten gebildet, die auf Schienen, Kufen oder Rollen 
Oder vergleichbarem neben der eigentlichen Insichbe- 
wegung — wie beispielsweise bei einem Fdrderband — 
auch den Standort wechseln konnen. 

65 Diese Beweglichkeit ermoglicbt eine problemlose Be- 
schickung und Entleenmg sowie Reparatur dieser 
Trocknungsflachen. 

Die Flachen sind allseits umbaut Die Umbauung ver- 
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fugt aber eine VielzahJ von Be— und Endluftungsmog- 
lichkeiten in der Form, dafi die Umbauung segmentwei- 
se verandert oder entfemt werden kann. 

Das 2ur Umbauung eingesetzte Material ist weitest- 
gehend licht- und su-ahlendurchlassig, wie beispieiswei- 5 
se entsprechende Kunststoffe. Glas und dergleichea 
Die Formgestaltung der Umbauung ist beliebig und 
moglichst begehbar bzw. in jeder Form befahrbar. Der 
Flussigkeitsentzug (beispielsweise Wasserentzug) bzw. 
der Trocknungsvorgang erfolgt erfindungsmaBig durch 10 
den Wind, die Sonneneinstrahlung und durch die atmo- 
spharische Strahlung. Je nach Rahmenbedingungen sind 
die Beluftungs- und Entluftungseinheiten ganz, in jeder 
beliebigen Form teilweise oder gar nicht gedffnet bzw. 
geschlossen. Dauer und Zeitpunkte dieser Stellungen is 
werden durch das Computerprogramm ermitteh und 
umgesetzt Hierzu gehort auch die optimaie Bewegung 
der zu trocknenden Medien auf den Zwischenlage- 
rungsflachen. 

Der umbaute Raum kann zuzuglich in jeder ge- 20 
wunschten Form durch Reflektoren, Soiareinheiten, 
Ventilatoren und Windrader bzw. in jeder beliebigen 
Form zuziiglich beheizt und zusatzbeluftet werden. Ma- 
schineile Zusatzbeluftungen und -beheizungen smd 
ebenfalls mdglich. 25 

Die durch RoUen und/oder Kufen und/oder Gleit- 
schienen beweglichen Trocknungsflachen kdnnen durch 
diese Mobilitat sowohl fur Reparaturen als auch fQr die 
Vorgange des Befiillens und Entieerens von der eigentli- 
chen Umbauung getrennt werden. 30 

Sowohl die Trocknungsflachen als auch die Umbau- 
ung selbst verfugen uber Drainageeinheiten, die anfal- 
lende Flussigkeiten aufnehmen und ableiten. Die Trock- 
nungsflachen konnen als Siebgeflechte oder aber auch 
in Form flussigkeitsundurchlassiger und gasundurchlas- 35 
siger Materialien jeglicher Art ausgebildet werden und 
den zu behandelnden Medien angepaBt werden. 

ErfindungsmaBig und steuerungstechnisch werden 
vorzugsweise die Bewegungsaktivitaten innerhalb der 
Bebauung und insbesondere mit den zu behandelnden 40 
Medien bei geschlossener Umbauung durchgefflhrt. Das 
Entweichen von KJeinstanteilen der zu behandelnden 
Medien durch Staubpartikel wird, wenn dies genehmi- 
gungsmaBig gefordert oder aber auch sinnvoil ist, hier- 
durch verhindert. 45 

Der Flussigkeitsentzug bzw. der Trocknungsvorgang 
kann sowohl in einem Zuge bzw. Verfahrensgang vom 
Ausgangsmaterial bis zum Endmaterial auf den entspre- 
chenden Lagerflachen durchgefuhrt werden als auch in 
der Form vorgenommen werden, daB die Ausgangsma- 50 
terialien mit mehr oder weniger behandelten (geirock- 
neten) Materialien auf den Lagerflachen vermischt wer- 
den. 

ErfindungsmaBig sind auch mehrere Umbauungsein- 
heiten, die parallel oder auch vor alien Dingen hinterein- 55 
ander geschaltet sind, moglich. In den einzelnen Umbau- 
ungseinheiien konnen unterschiedliche Trocknungsgra- 
de in den zu behandelnden Medien angestrebt werden. 
Der Betrieb mit unterschiedlichen Schichthohen auf den 
Trocknungsflachen ist somit in jeder Form moglich. eo 

ErfindungsmaBig konnen auch mehrere Produkte 
gleichzeitig behandelt werden. Dies kann eine sinnvolle 
Erganzung der Gestalt sein, daB beispielsweise ein teil- 
oder voll getrocknetes Medium mit einem zweiten, na- 
hezu Oder ganzlich feststofffreien Medium bzw. Flussig- 65 
keit vermischt wird, fiir dessen bzw. deren vorherige 
Aufkonzentrierung bzw. Feststofferhohung oder deren 
generelle Beseitigung keine Voraussetzungen geschaf- 
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fen waren, 

ErfindungsmaBig erfolgt eine eventuelle Weiterbe- 
handlung der auf diese Weise behandelten Medien bzw. 
erzeugten Endprodukte in vorzugsweise mobilen Ein- 
richtungen, so daB verfahrensbedingt der Vorgang des 
Flussigkeitsentzuges bzw. der Trocknung eine sinnvolle 
Erganzung direkt vor Ort erfahrt 

So konnen beispielsweise Klarschlamme getrocknet 
und anschlieBend ganz oder teilweise direkt zu Dunge- 
mitteln oder auch Bodenverbesserungsmitteln verarbei- 
tet werden, wenn dies nicht vollig unterlassen wird oder 
aber wenn dies nicht ganz oder teilweise schon wahrend 
des Trocknungsvorganges voUzogen wurde. 

Unterstutzt werden alle vorgenannten MaBnahmen 
erHhduhgstechniscfi durch Warmespeicher an und~m 
den Trocknungsflachen und vor alien Dingen auch im 
Bebauungsraum in Form von Flussigkeitsraumen, Kera- 
miken und in jeder beliebigen weiteren Art und Form. 

Da es sich bei dem gesamten Verfahren um ein Nie- 
dertemperatur-Verdunstungsverfahren handeit, entste- 
hen in den meisten Fallen vorzugsweise dami, wenn es 
sich bei der zu entfernenden Fliissigkeit ausschlieBlich 
um Wasser handeit, keineriei Emissionsprobleme. Das 
Verfahren afbeitet daruber hinaus gerauschlos, so gut 
wie bedienungsfrei und iiber ca. 8.000 Betriebsstunden 
im Jahr ohne nennenswerten Energieaufwand. 

Beispiei 1 

Nach dem erfindungsmSBigen Verfahren wurde ein 
NaBklarschlamm mit einer Bandfilterpressenanlage zu- 
nachst maschinell entwassert. Der KJarschlamm war als 
NaBklarschlamm aerob stabilisiert und verfiigte iiber 
cinen Feststoffgehalt von 4,5% (getrocknet bei lOS'^C 
bis zur Gewichtskonstanz). Nach der maschinellen Ent- 
wasserung, fur die eine NaBschiammkonditionierung 
mit einem stark kationischen Polyelektrolyten vorge- 
nommen wurde, (eingesetzt wurden 3,5 g Polyelektrolyt 
pro kg Klarschlammtrockensubstanz) wurde der Fest- 
stoffgehalt im entwasserten KJarschlamm gemessen. Er 
betrug 2635%. 

Danach erfolgte die Zwischenlagerung auf eine erfin- 
dungsmaBige TrockenflSche im Raum Frankfurt/Main. 
Das Umbauungsmaterial bestand aus Glas. Die Glas- 
starke betrug ca. 4 nmi. Die GroBe der Trocknungsfla- 
che betrug 30 m^. Die Be— und Entluftungssegmente 
waren in den Seitenwanden als auch im First des Um- 
bauungsraumes angeordnet. Nachstehende Tabelle 
zeigt den Vorgang des Wasserentzuges bzw. des Trock- 
nungsvorganges. 
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Tabelle zum Beispiel 1 



Datum 


Feststoffgehalt 


01. Mai 1993 


26^5^0 


uo. Xwai iv^d 




(\*% \Atil 

\JD. jviai 1 




u/. Mai l»j 


o5,u9v0 


Uo. Mai 1^70 


o9,02vo 


U3. Mai 17^70 




1 1 K/fai IQQ^ 

1 1 . iviai 1 z7zf .3 




1 «3. Mai 1 


Oo,19v0 


15. Mai 1993 


62^7% 


17. Mai 1993 


713% 


18. Mai 1993 


80,60% 


19. Mai 1993 


84,87% 


21. Mai 1993 


89;29% 


23. Mai 1993 


93^6% 


24. Mai 1993 


95,45% 


26. Mai 1993 


94,55% 


Nach 25 Tagen betrug der Wassergehalt des Materi- 



als 5.45%. 
94^50/0. 



Der Feststoffgehalt lag demzufolge bei 25 



Beispiel 2 



Der Wasscrentzug bzw. der Vorgang der Fcststoffei*- 
hohung wurde mit einem handelsublichen organischen 
Substrat (Kompost) durchgefahrt Eingesetzt wurde die 
gieiche Verfahrensaniage. wie bei Beispiel 1. Der Fest- 
stoffgehalt des Ausgangsmaterials lag bei 105*C bis zur 
Gewichtskonstanz getrocknet, bei 3638%. 

Der Vorgang des Wasserentzuges bzw. der Feststoff- 
anreicherung ist in nachstehender Tabelle aufgezeich- 
net 



Datum 

26. Mai 1993 
28. Mai 1993 
30. Mai 1993 
Ol.Juni 1993 

03. Juni 1993 

04. Junil993 

05. Junil993 
07.Juni 1993 
09.Juni 1993 
ll.Juni 1993 

13. Juml993 

14. Juni 1993 

15. Junil993 
17.Junil993 
21.Junil993 



Tabelle zum Beispiel 2 

Feststoffgehalt 

36;38% 
39,67% 
50,76% 
5337% 
63,70% 
65.40% 
70.480/0 
71,86% 
84,27% 
8836% 
87,060^ 
8736% 
86,65% 
87,79% 
87,55% 



Vorgenannten Angaben ist zu entnehmen. daB nach 
16 Tagen der Feststoffgehah 8836% betrug. 

AnschlieBend wurde das teilentwasserte Material mit 
einer Galvanikabfallosung befeuchtet Der Feststoffge- 
halt der Galvanikabfallosung betrug 1.04%. Der Rest 
war Wasser. Danach wurde die Zwischenlagerung uber 
weitere 18 Tage durchgefiihrt. Der Restfeststoffgehalt 



auf den Zwischenlagerungsflachen betrug "87,95%. 
Durch diesen Vorgang wurde die Menge des Gesamt- 
materials auf den Zwischenlagerungsflachen um ca. 
1,5% angereichert. 
5 Dieser Vorgang kann beliebig wiederholt werden. 
Das Endmaterial von den Trockenlagerungsflachen 
wird in diesem Falie einer Sondermullverwertung zuge- 
leitet 

10 Patcntanspruche 

1. Verfahren zum Entzug von Flussigkeiten bzw. 
zur Erhdhung der Feststoffkonzentration in Stof- 
fen und Verbindungen aller Art. deren Flussigkeits- 
15 gehalt bzw. Feststoffgehalt vorher beliebig^ hoch 
sein kann, dadurch gekennzeichnet, daB die zu be- 
handelnden Stoffe und Medien auf Flachen zwi- 
schengelagert werden. die in sich kontinuierlich 
Oder diskontinuierlich mit dem Ziele der Umschich- 
20 tung und des Transportes der zu behandelnden Me- 
dien bewegt werden konnen und/oder uber Ruhr- 
einrichtungen und/oder Schikanen verfugen, die 
diese Umschichtung und/oder den Transport bei 
gleichen oder individuell wechselnden Schichthd- 
hen ermoglichen. 

Z Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den zu behandelnden Stof- 
fen und Medien um die gleichen oder aber um eine 
beliebige Mischung aus unterschiedlichen Stoffen 
30 und Medien mit mehr oder weniger geanderten 
Zusammensetzungen handelt; bis hin zu vdllig fest- 
stofffreien Flussigkeiten und/oder Flussigkeitsge- 
ihischen, die auf diese Weise entfemt werden, so 
daB danach nur noch die in ihnen geldsten Stoffe 
35 zuruckbleiben bzw. gewonnen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Boden der Zwischenlagerungsfla- 
chen aus Siebbandgeflechten jeglicher Art und/ 
Oder luft- und flussigkeitsundurchlassigen Materia- 

40 lien bestehen mit vorzugsweise integrierten Tem- 
peraturfuhlem, um die Computersteuenmg des 
Gesamtverfahrens zu optimieren. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Befullung und/oder die R^umung 

45 der Lagerflachen unter Ausnutzung der Insichbe- 
wegung der Lagerflachen sowohl Sm Inneren als 
auch durch den mobilen Charakter (RoUen und/ 
oder Kufen und/oder Gleitschienen und/oder in 
der Wirkungsweise vergleichbaren Einrichtungen 

50 dieser Lagerflachen) im AuBeren der Umbauung 
erfolgen kann. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Flussigkeitsentzug bzw. der 
Trocknungsvorgang in unterschiedlich hohen 

55 Schichten sowohl in einem Arbeitsgang (Verfah- 
rensgang) vom Ausgangsprodukt bis zum ge- 
wunschten Endprodukt bei gleicher oder sich dar- 
aus vermindernder Schichthdhe des zu behandeln- 
den Mediums erfolgen kann oder aber, daB in un- 

60 terschiedlichen Umbauungsraumen und/oder un- 
terschiedlichen FullhShen und/oder unterschiedli- 
chen Feuchtigkeits- bzw. Trocknungsbereichen, 
durch die EDV gesteuert, der Vorgang des Flussig- 
keitsentzuges bzw. der Feststofferhdhung voUzo- 

65 gen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Umbauungsraum von den Zwi- 
schenlagerflachen zu deren Beschickung, Raumung 
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und Reparatur dadurch getrennt werden kann, dafi 
der Umbauungsraum selbst iiber Gleitschienen 
und/oder Kufen und/oder Rollen und/oder in der 
Wirkungsweise vergleichbarem mobil ausgefuhrt 
wird 5 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Umbauungsraum beliebig durch 
Reflektoren, Solareinheiten, Windradern, Ventila- 
toren und auch Maschinen zusatzbeluftet und be- 
heizt werden kann. lo 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daC die Be- und Emluftungseinheiten des 
Umbauungsraumes zu den Zwischenlagerungs- 
bzw. Trocknungsflachen in der Form gestaJtet wer- 
den, daB vorzugsweise das zu behandelnde Medi- 15 
um direkt mit der Sonneneinstrahlung in Beruh- 
rung kommt, so daB der durch dieses Verfahren in 
vieien Fallen gewahrleistete fotolytische Abbau 
und/oder die Reduzierung unerwflnschter Stoffe 
(Schadstoffe) intensiviert werden kann. 20 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die entweichende Flussigkeit bzw. die 
entweichenden Flussigkeiten in jedem belie bigen 
Aggregatzustand durch Filter aniagen jegiicher Art, 
wie beispielsweise mechanische, chemische, elek- 25 
trotechnische, Flussigkeitsfilter. Feststoffilter usw. 
und in jeder beiiebigen Kombination vorgenannter 
Mdgllchkeiten zueinander gefiltert werden kann 
bzw. k6nnen, um Problemflussigkeiten, wie bei- 
spielsweise organische Ldsungsmittel, nicht der At- 30 
mosphdre zuzuf uhren. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das gesamte Verfahren einschlieBIich 
aller AnschluB verfahren teD- und voll computerge- 
steuert wird, daB alle in Frage kommehden Kom- 35 
ponenten, wie Wind, AuBentemperatur, Sonnen- 
scheindauer und -starke. Schwankungen der Tem- 
pera turen der zu behandelnden Medien, Schichtho- 
hen der zu behandelnden Materialien usw., von die- 
sem hierfur jeweils individuell ausgearbeiteten und 40 
eingesetzten Computerprogramm verarbcitet und 
berucksichtigt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct daB die Weiterbehandlung des Endpro- 
duktes als geschlossene Gesamtveifahrenseinheit 45 
in vorzugsweise mobilen Einrichtungen vorgenom- 
menwird. 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB je nach den jeweDs bestehenden Rah- 
menbedingungen und den angestrebten Zieien die 50 
Be- und EntluftungsmaBnahmen sowohi in der je- 
weiligen Zeitdauer als auch in ihrer Intensitat in 
jeder beiiebigen Form durchgefuhrt werden kon- 
nea 

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB zu behandelnde Ausgangsstoffe mit 
einem fur die Zwischenlagerung zunachst einmal 

zu hohem Flussigkeitsgehalt bzw. zu geringem 
Feststoffgehalt in der Form vorbehandelt werden, 
daB durch Flussigkeitsentzug und der damit ver- 60 
bundenen Feststofferhdhung die anschlieBende 
Zwischenlagerung auf den Trocknungsflachen er- 
foigen kann, Diese Verfahrensschritte erfolgen bei- 
spielsweise durch eine Trennung nach vorheriger 
Gravitationsseparierung mit und ohne Fremdstoff- €5 
einsatz (beispielsweise Polyelektrolyte bei KJar- 
schlammen), durch maschineUe Erhohung der Fest- 
stoffkonzentration (beispielsweise mit Zentrifugen, 
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Membranfilterpressen, Bandfilterpressen, Dekan- 
tern, Kammerfilterpressen usw.). 

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Zwischenlagerung der zu behan- 
delnden Ausgangsmaterialien sowohi vor, wahrend 
als auch nach dem Verfahrensschritt des Flussig- 
keitsentzuges bzw. der Feststofferhdhung jeweils 
den Frodukten entsprechend erfolgt, um jahres- 
zeitliche Kapazitatsschwankungen des Gesamtver- 
fahrens ausziigleichen. 

15. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wahrend, vor oder nach dem Verfah- 
rensschritt der Feststofferhdhung das zu behan- 
delnde Produkt durch Fremdstoffzugabe und/oder 
durch"^ Bestrahlung* und/oder thernusche- Behand^ 
lung hygienisiert wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor, wahrend und nach dem Verfah- 
rensschritt des FlOssigkeitsentzuges bzw. der Fest- 
stoff erhohung die zu behandelnden Materialien in 
beliebiger GroBe bzw. Form zerkleinert, pelletiert 
Oder granuliert werden konnen. 

17. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor, wahrend oder nach dem Verfah- 
rensschritt des Fltlssigkeitsentzuges bzw. der Fest- 
stofferhdhung die Zufuhrung von Stoffen erfolgt, 
die mit dem zu behandelnden Material eine sinnvoi- 
le Erg^zung zur weiteren Verwendung ergeben 
(beispielsweise erganzende Nahrstoffzugabe bei 
KJarschlammen als Behandlungsmaterial zur Pro- 
duktion von Dungemittein bzw. von Bodenverbes- 
serungsmitteln). . 

18. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verfahrensschritt des Flussig- 
keitsentzuges bzw. der Feststofferhdhung nicht nur 
auf den beweglichen Flachen erfolgt, sondern auch 
auf dem Boden der Umbauungskonstruktion, wo- 
bei sowohi der Boden als auch die hochgestellten 
und beweglichen Zwischenlagerungsflachen uber 
Warmespeicherungsmdglichkeiten jegiicher Art, 
wie beispielsweise FlOssigkeitsraimie, Keramiken 
usw., verf ugen. 
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